NICRO (SWISS) AG

chemia przemystowa

NICRO

Thermocup
1200

Srodek zapobiegajacy
zapiekaniu sie
potgczonych elementéw
pracujgcych w wysokich
temperaturach
Smar do
wolnoobrotowych tozysk
wysoko obcigzonych

Zalety

» Chroni ztgcza przed niekorzyst-
nym wplywem wysokiej tempera-
tury, wysokim cisnieniem oraz korozjg,

» Odporny na temperature w zakre-
sie od -180° do +1200°C (292°F
do 2200°F)

« Zapobiega zapieczeniom potaczen

» Skraca czas montazu

+ Utatwia demontaz elementow

» Chroni przed wptywem $rodkow
chemicznych i skutkami zapiekania

» Tworzy dtugotrwatg powtoke
ochronng

Wiasciwosci

THERMOCUP 1200 zawiera koloi-
dalnie podzielone czgsteczki metalu
w Srodowisku dodatkéw przeciw-
utleniajgcych oraz antykorozyjnych,
ktére sg odporne na wode, sole,
kwasy, zasady, wysoka temperature
i ciSnienie.

Posiada wspétczynnik tarcia rowny
0,10 i odpornos¢ na naciski wyno-
szace 220MPa (2200 KG/cm?) i za-
pewnia diugotrwatg ochrone po-
miedzy potagczonymi elementami na
wiele lat.

Zapobiega zapieczeniom pomiedzy
potaczeniami stalowymi, alumi-
niowymi i innymi metalami.

Dzieki swoim bardzo dobrym wia-
snosciom smarnym w duzym stop-
niu utatwia montaz i demontaz ele-
mentéw.

Zastosowania

* Przemyst metalowy

* Przemyst wydobywczy
* Rafinerie, petrochemie

* Przemyst samochodowy
* Przemyst hutniczy

» Warsztaty remontowe

« Stacje obstugi i naprawy
* Energetyka

* Elektrownie

Wskazania uzycia

Zaleca sie uprzednie wyczyszczenie
czesci preparatem NICRO K-3 S.
Spryskac lub nanies¢ cienkg war-
stwe na elementy wspdtpracujace. W
konsekwencji zmniejszy to site,
z jakg trzeba bedzie montowac
elementy, poniewaz THERMOCUP
dziata jak niewidzialne tozysko
kulkowe pomiedzy otworem a trzpie-
niem. W przypadku potgczeh gwinto-
wanych nalezy nanies¢ THERMO-
CUP wewnatrz nakretki oraz na $ru-

be, a czesci beda ochronione przed
zapieczeniem spowodowanym przez
korozje. Powierzchnie chropowate po
posmarowaniu stajg sie odporne na
naciski. Nawet jesli elementy sg
wystawione na wptyw temperatury lub
srodkéw chemicznych demontaz jest
mozliwy nawet po wielu latach.
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Dane techniczne Thermocup 1200

Kolor: szary

Zapach: prawie bez zapachu

Gestos¢ wzgledna, pasta: 1,3 g/cm?®

Zakres temperatur pracy: do 205°C jako ptynne smarowanie

do 450°C jako suche smarowanie
od -180°C do +1200°C jako ochrona przed zapie-

kaniem
Minimalna zawartosé substancji stalych: 48%
Odpornosé na naciski: 220 MPa (2200 KG/cm?)
Wspotczynnik tarcia: 0,10
Max zawartos¢ siarki (DIN 51400): 0,2% masy
Oddzielenie oleju (N) przy max. 40°C (DIN 51817) 0,3% masy
Wytrzymatos¢ w wodzie przy 90°C: dobre w wodzie destylowanej (DIN 51807)
Rozpuszczalnos¢ w wodzie: nierozpuszczalny
Maksymalna trata wagi po 20 h:
w temp. 200°C 12,1% masy
w temp. 300°C 48,9% masy
w temp. 1000°C 59,5% masy
Czynniki ekologiczne
Klasyfikacja toksycznosci: Nie dotyczy
Sposob utylizacji: Zgodnie z Ustawg o odpadach Dz. U. Nr 96 poz. 592 z

1997 r. wraz z pdzniejszymi zmianami.
Posiada atest PZH

Opakowania
Aerozol 400 ml
Puszka z nakretka 1kg
Beczka 5 kg, 10 kg, 20 kg
Importer:
NICRO (SWISS) AG GT 85 Polska Sp. z o.0.
CH-9469 Haag SG 20-731 Lublin, ul. Poznanska 10/3
Tel. 081/ 750 36 80 Tel. 081 / 527 84 85
Fax 081 /750 36 90 Fax 081 /527 86 22

Dane zawarte w tym arkuszu majg charakter informacyjny i zostaty zebrane wedtug najlepszej wiedzy i dotychczasowego doswiadczenia.
Nie mozemy przejmowac Zadnej odpowiedzialnosci za rezultaty u 0séb trzecich, gdyz warunki i stosowane metody znajdujg sie poza nasza kontrolg.



